Barmesa’
Pumps

BOMBA
CENTRIFUGA
AUTOGEBANTE
TRAGASOLIDOS

Modelo: SH3-U
3"x 3"
Paso de esfera: 215"

* Imagen representativa

TAMANO BALERO LADO BOMBA

3"x 3" NPT hembra. Abierto, sencillo, tipo bolas, para carga radial.
TEMPERATURA MAXIMA DEL LiQUIDO BALERO LADO MOTOR _
71°C (160 °F). Abierto, doble, tipo bolas, para carga axial.

CAVIDAD DEL SELLO Y LUBRICACION
SAE #30 aceite sin detergente, la bomba

incluye mirillas de aceite.

CUBIERTA REMOVIBLE
Hierro gris ASTM A-48, clase 30, presién maxima a
operar 75 PSI (517 kPa). Peso 16 kg (35 Ibs).

EMPAQUES
IMPULSOR Forma "O" de Buna-N, PTFE, fibra sintética, teflon y
Diseno: 2 4labes del tipo abierto. hule.
Material: Hierro ductil clase 65-45-12.
TORNILLERIA
FLECHA Acero.
Acero al carbén AlSI 4140.
PINTURA
MANGA DE FLECHA Esmalte brillante de secado al aire base agua.

frecro ot Lt VALVULAS DE SEGURIDAD

PLATO DE DESGASTE DESECHABLE FRnc
Acero al carbén AISI 1015. SELLOS
} Diserio: Tipo 21, mecanico, lubricado por <
VALVULA DE RETENCION aceitedoble flotacion, autoalineable. @)
Neopreno con alma de acero. Material: Carburo de silicio, cara rotativa y z
estacionaria, elastomero de vitén, resorte de U
BASTIDOR aceroinoxidable. Ll
Hierro gris ASTM A-48, clase 30. —
EQUIPO OPCIONAL <C
PLACA DE SELLO Acoplamiento flexible con base de acero I
Hierro gris ASTM A-48, clase 30. estructural y motor eléctrico. k_J
L
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L iIMPORTANTE! - No se use en atmodsferas explosivas ni para bombear
liquidos inflamables.
iIMPORTANTE!

1. No utilice la bomba para bombear liquidos explosivos ni corrosivos.
2. Esta bomba no estd aprobada para ser utilizada en piscinas, instalaciones recreativas, o cualquier aplicacion
donde el contacto humano con la bomba sea comun.

3. La bomba puede operar en seco por un largo periodo sin que se darie el motor y/o sello. b /co
4. Prueba realizada con agua, gravedad especifica 1.0 @ 20 °C (68 °F); otros liquidos pueden variar el rendimiento. armesa p um ps'co m
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Prueba realizada con agua, gravedad especifica 1.0 @ 20 °C (68 °F); otros liquidos
pueden variar el rendimiento. barmesapumps.com/CO
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Prueba realizada con agua, gravedad especifica 1.0 @ 20 °C (68 °F); otros liquidos
pueden variar el rendimiento. barmesapumps.com/CO
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Prueba realizada con agua, gravedad especifica 1.0 @ 20 °C (68 °F); otros liquidos
pueden variar el rendimiento. barmesapumps.com/CO
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Prueba realizada con agua, gravedad especifica 1.0 @ 20 °C (68 °F); otros liquidos
pueden variar el rendimiento. barmesapumps.com/CO
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Prueba realizada con agua, gravedad especifica 1.0 @ 20 °C (68 °F); otros liquidos
pueden variar el rendimiento. barmesapumps.com/CO



